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1 Veranlassung

Dieser Standard zur Qualitatsiberwachung ist entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremdprifer®
(Abschnitte 1. und 8.2) Teil des projektbezogenen Qualitditsmanagementplans. Er bezieht sich auf das
Herstellen, Einbauen und Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen und beschreibt die projektbezo-
genen Malinahmen der Qualitatsuberwachung im Rahmen der Eigenltiberwachung, Eigenpriufung und

Fremdprifung.

Durch diesen Standard zur Qualitdtsiiberwachung soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfih-

rung, Wirksamkeit und Funktion des Dichtungssystems sichergestellt werden.

Die nachfolgend genannten Vorgaben sind im Rahmen der Qualitatsiberwachung als verbindlicher
Mindestumfang zur Erfullung der Anforderungen beim Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen entspre-

chend der jeweiligen BAM-Zulassung umzusetzen.

Hinweis: Die Kunststoffdichtungsbahnen werden nur dann im Sinne der BAM-Zulassung eingebaut,

wenn die Vorgaben der folgenden BAM-Richtlinien erfiillt werden:

® Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen (“BAM-

Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen®)

e Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fur den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen,
weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen
(“BAM-Richtlinie Fachbetriebe®)

e Richtlinie fur die Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprifenden

Stelle fiir Kunststoffkomponenten im Deponiebau (“BAM-Richtlinie Fremdprtifer*)

Der beauftragte Fachbetrieb (Verleger) muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fachbetriebe“ Mitglied
der Gutetberwachungsorganisation eines Fachverbandes sein und von dieser Gitetiberwachungs-
organisation Uberwacht werden. Der beauftragte Fremdprifer muss gemaf Deponieverordnung unter
Berticksichtigung der “BAM-Richtlinie Fremdpriifer” akkreditiert sein.
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2 Verantwortlichkeiten

Die Verantwortung fir die fach- und anforderungsgerechte Leistung bleibt ausschlieZlich beim Auf-
trag-nehmer, insbesondere bei den verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller und dem Verleger
der Kunststoffdichtungsbahnen. Diesen Firmen obliegt neben der fachgerechten Herstellung und dem
anforderungsgerechten Einbau auch die Eigenuberwachung und Eigenprifung sowie deren Doku-

mentation.

Fur den anforderungsgerechten Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen ist der Fachbauleiter des Ver-
legers verantwortlich. Fir die Eigenprifung auf der Baustelle ist der Fachbauleiter oder der Vorarbei-
ter des Verlegers zustandig. Beide missen entsprechende Erfahrungen nachweisen und sind vor

Beginn der Arbeiten zu benennen. Die Nachweise werden vom Fremdprufer kontrolliert.

Der Fremdprifer prift die Eigentiberwachung des Herstellers und die Eigenprifung des Verlegers. Er
erganzt sie durch zusatzliche Untersuchungen und Prifungen. Der Umfang dieser Prifungen wird
projektbezogen auf der Grundlage der “BAM-Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen* mit diesem Stan-
dard festgelegt und vom Fremdpriifer mit der behérdlichen Uberwachung (zustandige Behorde) abge-

stimmt.
Die zustandige Behdrde wird vom Fremdprifer Gber den Stand der Arbeiten informiert.

Die fachtechnischen Freigaben von Teilflachen oder Teilleistungen des Gesamtbauwerks erfolgen im
Einvernehmen mit der zustéandigen Behdrde und in Abstimmung mit der 6rtlichen Baulberwachung
durch die Fremdprifung. Die abfallrechtlichen Abnahmen von Teilflachen und Teilleistungen erfolgen

ausschlieB3lich durch die zustandige Behdrde.

Der Fremdprifer fasst nach Abschluss der Arbeiten die MaBnahmen und Ergebnisse der Eigenuber-
wachung, der Eigenprufung und der Fremdprufung in dem "Bericht zur Qualitatsuberwachung" zu-
sammen. Dieser Bericht wird Grundlage der abfallrechtlichen Abnahme durch die zustandige Behor-
de.

Hinweis: Die in diesem Standard zur Qualitatsiiberwachung verwendeten Begriffe Eigentiberwachung,

Fremduberwachung, Eigenprifung und Fremdprifung sind wie folgt definiert:

e FEigenilberwachung (EU) ist die vom Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen durchgefiihrte Qua-

litatstiberwachung bei der Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen.

e Fremdilberwachung (FU) ist die generelle, vertraglich vereinbarte Uberwachung der Herstellung

der Kunststoffdichtungsbahnen durch eine amtlich anerkannte Prifanstalt.
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e Eigenpriifung (EP) ist die vom Verleger durchgefiihrte Qualitatsiiberwachung beim Einbau der
Kunststoffdichtungsbahnen.

e Fremdprifung (FP) ist die von der fremdprifenden Stelle projektbezogen in Abstimmung mit der

zustandigen Behorde durchgefiihrte Qualitatsiiberwachung.

3 Eignungsnachweise

Fur die zum Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen ist der Zulassungsschein entsprechend
der “BAM-Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen® vorzulegen. Der Zulassungsschein muss einschliel3-

lich aller Anlagen ab Baubeginn auf der Baustelle vorliegen.

Fur die Standsicherheit des Dichtungssystems ist ein rechnerischer Nachweis zu filhren. Die in die-
sem Nachweis angenommenen Verbundparameter zwischen den Kunststoffdichtungsbahnen und den
an-grenzenden Schichten sind projektbezogen nachzuweisen.

4 Herstellen der Kunststoffdichtungsbahnen
4.1 Formmassen

Die Formmassen (Basispolymer und Ruf3batch), aus denen die Kunststoffdichtungsbahnen gefertigt
werden, sind in der BAM-Zulassung verbindlich festgelegt. An den Formmassen sind ausschlieflich
Prifungen im Rahmen der Eigenuberwachung vorgesehen.

Vom Hersteller der Formmassen sind fur jede Lieferung mindestens Dichte, Schmelze-Massefliel3rate,
Ruf3gehalt, Masseanteil an flichtigen Bestandteilen (Feuchtigkeit) in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1
nach DIN EN 10204 anzugeben.

Der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen kontrolliert im Rahmen seiner Eingangskontrolle diese

Angaben und prift an Proben aus jeder Lieferung folgende Eigenschaften:

e Dichte (DIN EN ISO 1183-1)

e Schmelze-Masseflie3rate (DIN EN ISO 1133-1)

e Ruflgehalt (DIN EN ISO 11358 / ASTM D 1603-06)

e Masseanteil an fliichtigen Bestandteilen (DIN EN 12099)

Wird der RufRbatch volumetrisch dosiert, ist zuséatzlich dessen Schiittdichte nach DIN EN ISO 60 zu

ermitteln.
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Der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen dokumentiert in seinen Abnahmeprifzeugnissen 3.1
nach DIN EN 10204 fur die Kunststoffdichtungsbahnen, dass die Vorgaben der BAM-Zulassung ein-

ge-halten werden.

4.2 Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind nach den Vorgaben der BAM-Zulassung zu fertigen. Im Rahmen
der Eigentiberwachung werden danach vom Hersteller an den Kunststoffdichtungsbahnen folgende
Eigenschaften gepruft und dokumentiert:

e Oberflachenbeschaffenheit (DIN EN 1850-2) kontinuierlich
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 oder E DIN EN 1849-2) kontinuierlich

zusétzlich alle 300 m mit mechanischen Messmitteln
e Geradheit und Planlage (DIN EN 1848-2) je Betriebsanlauf
e Spannungsrissbestandigkeit nach DIN EN 13493

(ASTM D 5397 oder DIN EN 14576)

e Dichte (DIN EN ISO 1183-1) alle 900 m
e Ruf3gehalt (DIN EN ISO 11358 oder ASTM D 1603-06) alle 900 m
e Rufverteilung (DIN EN ISO 5596-03) alle 900 m
e Verhalten im Zugversuch (DIN EN ISO 527-3) alle 300 m
e Warmlagerungsverhalten (BAM B14) alle 300 m
e Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und deren Anderung (DIN EN ISO 1133-1) alle 900 m
e Stempeldurchdrickkraft (DIN EN ISO 12236) nach DIN EN 13493

Bei Kunststoffdichtungsbahnen mit nachtraglich aufgebrachter Struktur sind zusatzlich folgend Eigen-

schaften zu prufen:

e Masse der Struktur (Werksvorschrift) alle 300 m
e Haftung der Struktur (Werksvorschrift) alle 300 m
e Stempeldurchdrickkraft (DIN EN ISO 12236) einmal je Produktionstag

Die Ergebnisse der Eigenliberwachung sind zusammen mit den maRgebenden Produktionsdaten ent-
sprechend dem im Zulassungsschein vorgegebenen Prifraster in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1
nach DIN EN 10204 zu dokumentieren.

Hinweis: Die Prifung der Kantengeradheit und der Planlage der Kunststoffdichtungsbahnen kann erst

beim Ausrollen der Kunststoffdichtungsbahnen auf der Baustelle erfolgen.
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Die Kunststoffdichtungsbahnen sind vom Hersteller fortlaufend so zu kennzeichnen (Rollennummern),
dass sie den Lieferscheinen und den Abnahmepriifzeugnissen sowie den darin enthaltenen Prufer-
gebnissen zugeordnet werden kénnen. Die Abnahmepriifzeugnisse sind der Fremdprifung zusam-
men mit den Lieferscheinen vor, spatestens jedoch bei der Lieferung der Kunststoffdichtungsbahnen

zur Baustelle zu Gbergeben.

Die Ergebnisse der Eigentberwachung sind durch den Fremdprufer zu prifen und durch folgende

Kon-trollpriifungen zu erganzen:

e Dicke (DIN EN 1SO 9863-1/ E DIN EN 1849-2) alle 10.000 m?
e Verhalten im Zugversuch (DIN EN ISO 527-3) alle 10.000 m2
e Schmelze-Masseflie3rate (DIN EN ISO 1133-1) alle 10.000 m2
e Dichte (DIN EN ISO 1183-1) alle 10.000 m?
e Warmlagerungsverhalten (BAM B14) alle 5.000 m2

Hinweise: Das genannte Prifraster ist eine Mindestvorgabe. Bei Lieferungen aus nicht zusammen-
héangenden Produktionseinheiten kann sich die Anzahl der Kontrollpriifungen erhéhen. Bei kleineren

Projekten ist jede Kontrollpriifung mindestens einmal durchzufiihren.

Die Proben fur die Kontrollprifungen sind auf der Baustelle nach Vorgabe des Fremdprufers durch

den Verleger zu entnehmen.

Die fachtechnische Freigabe jeder Lieferung zum Einbau erfolgt durch den Fremdprifer mit dem Vor-
behalt, dass beim Verlegen keine Mangel, z. B. im Hinblick auf die auf3ere Beschaffenheit, Kanten-

geradheit und Planlage, festgestellt werden.

Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem Lieferschein
oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen entsprechenden Vermerk im Baustel-
len-

bericht des Fremdprifers.
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5 Liefern und Lagern der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen (Rollen) werden nach den Vorschriften des Herstellers der Kunststoff-
dichtungsbahnen (Anhang zur BAM-Zulassung) geliefert und gelagert. Dies ist durch die Eigenprifung

des Verlegers sicherzustellen und vom Fremdprifer zu kontrollieren.

Der Fremdprifer prift bei oder nach der Lieferung die Kennzeichnung der Kunststoffdichtungsbahnen

(Rollen), den Anlieferungszustand und die fachgerechte Lagerung.

6 Schweil3zusatze

Fur die beim Warmgasextrusionsschweilen verwendeten Schweil3zusatze sind vor Beginn der
Arbeiten entsprechende Herstellernachweise (Abnahmeprifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204-3.1)
vorzulegen. Diese Nachweise werden vom Fremdprifer kontrolliert. Zusatzlich entnimmt der Fremd-
prufer aus den Schweif3zusédtzen mindestens jeweils eine Probe fiir Kontrollpriifungen. An diesen
Proben werden im Labor Dichte und Schmelze-MasseflieRrate normgerecht ermittelt. Nach Vorlage

der Ergebnisse aus den Kontrollpriifungen erfolgt die Freigabe durch den Fremdprufer.

7 Versuchsfeld und Verfahrensprifung

Vor Baubeginn ist im Beisein des Fremdprufers ein Versuchsfeld mit allen Elementen des Dichtungs-
systems anzulegen. Auf der Grundlage der Ergebnisse aus dem Versuchsfeld ist von der bauausfiih-
renden Firma ein Einbaukonzept fur das gesamte Dichtungssystem aufzustellen und dem Fremdpri-
fer

vorzulegen. Der Fremdprufer beurteilt das Einbaukonzept und legt es der zustandigen Behérde zur

Freigabe vor.

Vor Beginn der SchweiRarbeiten werden die fur die BaumalRhahme vorgesehenen Schweil3maschinen
und -geréte sowie die vorgesehenen Prifeinrichtungen im Rahmen einer Verfahrensprifung durch

den Verleger vor Ort gepruft. Diese Verfahrensprifung findet im Beisein des Fremdprtfers statt.

Hinweis: Die Verfahrensprifung kann auch im Rahmen des Versuchsfeldes durchgefiihrt werden.
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8 Einbauen der Kunststoffdichtungsbahnen
8.1 Allgemeines

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind nach den Einbauvorschriften des Herstellers (Anhang zum Zulas-
sungsschein) durch einen Verleger einzubauen, der den Anforderungen der "BAM- Richtlinie Fachbe-

triebe“ entsprechen muss.

8.2 Verlegeplan

Fir die Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen ist vom Verleger ein Verlegeplan zu erstellen, in
dem die Verlegerichtung und alle konstruktiven Einzelheiten unter Berlicksichtigung des Bauablaufs
festge-legt sind. Der Verlegplan muss vor Beginn der Arbeiten vorgelegt, mit allen Beteiligten abge-
stimmt und durch den Fremdprifer nach fachtechnischer Prifung freigegeben werden. Nachtragliche
Anderungen sind mit der Fremdpriifung, mit der zustandigen Behorde und gegebenenfalls mit der

ortlichen Bautiber-wachung abzustimmen.

Bei der Bauausfuhrung ist der Verlegeplan arbeitstaglich durch den Verleger fortzuschreiben. Dies ist

im Rahmen der Fremdprifung zu Uberprifen.

8.3 Oberflache der Stiitzschicht

Vor dem Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen ist die Oberflache der Stutzschicht durch den
Fremd-prufer zu kontrollieren und fur den Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen freizugeben. Diese
Teil-

freigaben werden in den Baustellenberichten des Fremdpriifers oder in den entsprechenden Lage-

planen oder in einer besonderen Bauakte vor Ort dokumentiert.

Die Oberflache ist nach den folgenden Kriterien zu beurteilen:

e Bei mineralischen Dichtungen muss die Auflageflache tragfahig, homogen, feinkérnig und
geschlossen sein. Kdrner dirfen nicht gréer als 10 mm sein. Feine Kieskdrner miissen schwim-
mend so eingebettet sein, dass sie allseits von bindigem Dichtungsmaterial umgeben sind.
Fremd-stoffe durfen nicht enthalten sein. Die Oberflache muss frei von aufliegenden Kérnern, de-
ren Durch-messer gréRer als 2 mm ist, sein. Trockenrisse (Schrumpfrisse) mit geringen Abmes-
sungen sind zuléassig, wenn nachgewiesen und sichergestellt ist, dass diese sich unter den Kunst-

stoffdichtungs-bahnen wieder schlieRen. Bereiche mit weicher Konsistenz sind auszutauschen.

e Bei anderen Stutzschichten (nicht- oder schwachbindige Béden im Kérnungsbereich 0 bis 32 mm,
Recyclingmaterialien wie Bauschutt oder Glasbruch) muss die Oberflache so beschaffen sein,

dass sowohl im Einbauzustand als auch im Betriebszustand unzuldssige mechanische Beanspru-
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chungen der Kunststoffdichtungsbahnen ausgeschlossen sind. Das ist projektbezogen durch
Lastplattendruckversuche (Schutzwirksamkeitsnachweise) und/oder durch ausgewahlte Bean-

spruchungs-zustande im Probefeld nachzuweisen.

e Die Oberflache der Stitzschichten muss grundsatzlich eben sein. Bei mineralischen Dichtungen
dirfen flach verlaufende Unebenheiten unter dem 4 m-Richtscheit maximal 20 mm und H6hen-
spriinge (Versatze) maximal 5 mm betragen. Bei anderen Stitzschichten dirfen flach verlaufende
Unebenheiten unter dem 4 m-Richtscheit maximal 30 mm betragen. Hohenspringe (Versatze) bis
zu 20 mm sind zul&ssig, wenn sich diese beim Einbauen der Kunststoffdichtungsbahnen und der
nachfolgenden Schichten nachweislich wieder ausgleichen. Dieser Nachweis ist im Probefeld zu

fahren.

e Die Radien in den Kehlen und an den Bdschungskdpfen missen den Vorgaben der DVS-

Richtlinie 2225-4 entsprechen.
Hinweis: Es muss gewébhrleistet sein, dass die Stitzschicht standfest und tragféahig ist.

8.4 Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen

Das Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt durch kontrolliertes Abrollen mit geeignetem

Gerat (z. B. Hebetraverse oder Winde).

Beim und nach dem Ausrollen sind die Kunststoffdichtungsbahnen durch den Verleger und den
Fremd-prufer auf dulRere Beschaffenheit, Kantengeradheit, Planlage und mechanische Beschadigun-
gen zu kontrollieren. Werden an einer Kunststoffdichtungsbahn Fertigungsméngel festgestellt, ist die-
se Kunst-stoffdichtungsbahn nicht einzubauen. Einzelne mechanische Beschadigungen an einer
Kunststoffdichtungsbahn kdnnen in Abstimmung mit dem Fremdprifer fachgerecht nachgebessert

werden.

Die Kunststoffdichtungsbahnen werden mit der fiir die fachgerechte Schweiung notwendigen Uber-
lappung ausgerollt. Sie werden z. B. durch Sandsacke in ihrer Lage gegen Wind- und Sturmeinwir-
kung gesichert.

Um mechanische Beschadigungen der Kunststoffdichtungsbahnen auszuschlieRen, ist ein direktes

Befahren der Kunststoffdichtungsbahnen mit Fahrzeugen und Baugeraten nicht zulassig.

8.5 SchweilRen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind durch Schweil3en miteinander zu verbinden. Diese Arbeiten erfol-

gen nach DVS-Richtlinie 2225-4 durch entsprechend geschulte und geprifte Schweil3er. Die Qualifi-
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ka-tion der Schweil3er ist durch Vorlage von Schweil3erzeugnissen nach DVS-Richtlinie 2212-3 nach-

zuweisen. Dies wird vom Fremdprufer geprift.

Zu Beginn der BaumaRnahme werden anhand von Probeschweil3ungen die Funktion der SchweiBma-
schinen und -geréate sowie deren Handhabung Uberprift. Dies kann auch im Rahmen eines Probefel-
des erfolgen. Bei einem Austausch der Schweimaschinen und -geréte ist eine erneute Uberpriifung

erforderlich.

Arbeitstéaglich werden vor Beginn und nach Beendigung der Schweil3arbeiten mit den jeweils einge-
setzten Geraten und Maschinen Probeschweilungen durchgefiihrt. Anhand der ProbeschweiRungen

werden die Schweil3parameter Uberprift und falls erforderlich den Witterungsbedingungen angepasst.

Die Probeschweilfungen nach Beendigung der Schweil3arbeiten kénnen entfallen, wenn aus dem

Ende der letzten Naht eine Probe enthommen werden kann.

Zusatzliche ProbeschweiRungen werden bei langeren Unterbrechungen (bei mehr als 4 Stunden) oder
bei maRgeblicher Anderung der Witterungsbedingungen (z. B. bei einer Anderung der Umgebungs-

temperatur von mehr als 10 °C) in Abstimmung mit dem Fremdprifer durchgefihrt.

Die SchweiRparameter und Umgebungsbedingungen werden vom Verleger in Schwei3protokollen
fest-gehalten. Die Schweil3protokolle sind arbeitstaglich zu fihren. Fir das maschinelle Heizkeil-
schweil3en sind Schweillmaschinen einzusetzen, mit denen die Schwei3parameter automatisch auf-

gezeichnet und dokumentiert werden.

Hinweis: Nur in Ausnahmefallen, zum Beispiel bei Ausfall der eigentlich vorgesehenen Schweil3ma-
schine, kann auch zeitlich begrenzt (fir einen Tag) eine Schweilmaschine eingesetzt werden, die die

Schweil3parameter nicht dokumentiert.

Die Schweil3protokolle einschlielich der Maschinenschriebe sind dem Fremdprifer zeitnah (arbeits-
taglich) vorzulegen. Sie sind vom Fremdprufer zu kontrollieren und gegenzuzeichnen.
8.6 Prifen der SchweiRndhte

Die Prufungen an den Schweil3ndhten erfolgen nach DVS-Richtlinie 2225-2. Die Schwei3néhte sind
im Rahmen der Eigenprufung durchgehend und im Rahmen der Fremdpriufung stichprobenartig auf

auRere Beschaffenheit, Abmessungen, Dichtigkeit und Festigkeit zu prifen.

Vor Beginn der BaumalRnahme sind die Prufgeréate und Prifmittel sowie deren Handhabung durch den

Fremdprifer zu kontrollieren.
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Die Ergebnisse der Eigenprifung werden in Prifprotokollen dokumentiert. Die Prufprotokolle sind
arbeitstaglich zu erstellen und dem Fremdprifer arbeitstaglich / spatestens aber am nachsten Arbeits-
tag vorzulegen. Die Prufprotokolle werden vom Fremdprifer kontrolliert und mit Datum gegengezeich-
net.

8.6.1 AuRere Beschaffenheit

Die duRRere Beschaffenheit ist im Rahmen der Eigenprifung des Verlegers und durch den Fremdpri-

fer durchgehend durch Inaugenscheinnahme zu prifen.

8.6.2 Nahtabmessungen

Die SchweiRnahtabmessungen werden im Rahmen der Eigenprifung vornehmlich anhand der Probe-

schweilRungen sowie jeweils am Anfang und Ende jeder Naht durch den Verleger kontrolliert.

Im Rahmen der Fremdpriifung sind die Nahtabmessungen der Auftragnahte und der Uberlappnéhte
mit Prifkanal stichprobenartig mit mechanischen Prifmitteln an den Proben vor Ort und/oder den
Probenahmen fir die Laborpriifungen zu ermitteln. An den Uberlappnahten mit Prifkanal sind die
Nahtdicken systematisch mittels Ultraschall im Abstand von etwa 10 m (mindestens an 3 Messstellen
je Naht) zu ermitteln.

8.6.3 Nahtdichtigkeit

Alle Nahte werden durchgehend zerstérungsfrei auf Dichtigkeit geprift. Diese durchgehende Dichtig-
keitsprifung wird durch den Verleger im Rahmen der Eigenpriifung unter Aufsicht des Fremdpriifers
durchgefiihrt. Die Uberlappnéhte mit Priifkanal werden mit Druckluft, die Auftragnahte mit Vakuum
gepruft. Fur die Prifung mit Luftdruck sind Prifgerate einzusetzen, mit denen der zeitliche Druck-

verlauf dokumentiert wird.

Hinweis: Auftragnéahte, die nicht mit Vakuum geprft werden kénnen, sind so herzustellen, dass sie
mit elektrischer Hochspannung geprift werden kénnen.

8.6.4  Nahtfestigkeit

Die qualitative Prifung der Festigkeit auf der Baustelle erfolgt im Rahmen der Eigenpriifung durch den
Verleger an Probenahmen aus den Probeschwei3ungen und an den Proben, die aus den Schweil3-

nahten am Nahtanfang und am Nahtende entnommen werden.
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Hinweis: Zusatzlich sind die Schwei3néhte in den Nahtrandbereichen stichprobenartig zum Beispiel
mit einem abgewinkelten Schraubendreher auf mechanische Festigkeit zu priifen. Diese Prifung emp-

fiehlt sich besonders bei Auftragnahten.

Die quantitative Ermittlung der Festigkeit erfolgt durch normgerechte Kurzzeitversuche (Labor-
prufungen) im Rahmen der Fremdprifung. Diese Prifungen sind an mindestens 25 % der Proben

durchzufiihren, die im Rahmen der Eigenprifung geprift wurden.

Hinweis: Pro Tag, pro Schweilimaschine/Schweil3gerat und pro Schweil3er sind jedoch mindestens
2 Proben fur die Laborprifungen zu nehmen. Im Ausnahmefall, wenn zum Beispiel nur ein Zuschnitt

(Flicken) geschweil3t wurde, geniigt auch eine Probe.

An jeder Probenahme ist unabhangig von der Nahtform jeweils 1 Zugscherversuch nach DVS-
Richtlinie 2226-2 durchzufuhren. An den Auftragnahten sind mindestens 5 Schéalversuche und an den
Uberlapp-nahten mindestens 6 Schélversuche (vorzugsweise 3 von der Vorder- und 3 von der Riick-
seite) nach DVS-Richtlinie 2226-3 durchzufuhren.

Die Proben fir diese Laborprifungen werden vorzugsweise aus den Probeschweil3ungen vor Beginn
oder nach Beendigung der Arbeiten bzw. aus den Probenahmen aus Nahtanfang und Nahtende durch
den Verleger entnommen, gekennzeichnet und dem Fremdprifer arbeitstaglich Gbergeben. Nur in
Ausnahmeféllen, z. B. wenn die ProbeschweilRungen keine ausreichende Nahtqualitat oder die Nahte
Unregelmafigkeiten in gréRerem Umfang aufweisen, werden Zusatzproben aus den Nahten entnom-
men. Die Ergebnisse dieser Laborprifungen mussen zeitnah (im Regelfall innerhalb von 3 Werktagen)

auf der Baustelle vorliegen. Dabei ist der Baufortschritt zu bertcksichtigen.

8.7 Nachbesserungen

Werden Fehler festgestellt, sind diese entsprechend der DVS-Richtlinie 2225-4 nachzubessern. Die
Nachbesserungen werden im Rahmen der Eigenpriifung geprift und sind durch die Fremdprifung zu

prifen.

8.8 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten sind entsprechend den Planunterlagen bzw. den genehmigten Ausfih-
rungsplanen auszufiihren. Anderungen sind mit der ortlichen Bauiiberwachung und dem Fremdpriifer

in Abstimmung mit der zustandigen Behdrde vor der Ausfuhrung abzustimmen.
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Die Ausfuihrung ist durch den Fremdprifer im Rahmen der Baustellentermine zu prifen. Die endglilti-
ge Ausfiihrung wird vom Verleger im Bestandsplan zur Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen

festgehalten.
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8.9 Teilfreigaben

Vor dem Einbau der nachfolgenden Schichten sind die eingebauten Kunststoffdichtungsbahnen
einschlieBlich aller konstruktiven Einzelheiten in Teilflachen durch den Fremdprifer fachtechnisch zu

prufen und in Abstimmung mit der zustandigen Behérde freizugeben.

Fur diese Teilfreigaben missen neben den Herstellernachweisen zur Fertigung der Kunststoff-

dichtungsbahnen und Schweil3zusatze folgende Unterlagen vorliegen:

e Bestandsplane zu den Teilflachen

(Skizzen mit notwendigen Angaben)

e Bestandspléane zu den konstruktiven Einzelheiten

(Skizzen mit notwendigen Angaben)
e Schweil3- und Prifprotokolle

e Ergebnisse der Fremdprifung

Die Teilfreigaben sind in den Baustellenberichten des Fremdprifers oder auf den Bestandsplénen
oder in einer besonderen Bauakte zu dokumentieren. Die Freigaben erfolgen vorbehaltlich der Ergeb-

nisse aus den Laborprifungen an den Schweif3nahtproben.

9 Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind umgehend nach der Freigabe durch den Fremdprifer — mdglichst
an dem Tag, an dem sie verlegt wurden, spatestens jedoch zwei Arbeitstage nach Einbau — mit den
nachfolgenden Schichten zu tUberbauen. Durch die Auflast soll eine Glattlage gesichert und tempera-

turbedingte Verformungen und Verschiebungen der Kunststoffdichtungsbahnen vermieden werden.

Die Oberflache der Kunststoffdichtungsbahnen muss vor Einbau der nachfolgenden Schichten besen-
rein gesaubert sein.

Geotextile Schutzlagen und geotextilverwandte Produkte wie z. B. Kunststoff-Dranelemente, die un-
mittelbar auf den Kunststoffdichtungsbahnen angeordnet sind, sind vom Verleger der Kunststoffdich-
tungsbahnen einzubauen. Das direkte Befahren der Kunststoffdichtungsbahnen mit Fahrzeugen und

Baugeraten ist dabei nicht zulassig.

Der Einbau der mineralischen Schichten auf den Geotextilien/geotextilverwandten Produkten erfolgt
nur, wenn diese und die Kunststoffdichtungsbahnen weitgehend wellenfrei und die Kunststoffdich-

tungsbahnen entsprechend vollflachig auf der Stitzschicht aufliegen.
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Die mineralischen Schichten werden ausschlie3lich im Vor-Kopf-Verfahren eingebaut. Der Material-
transport zur Einbaustelle erfolgt auf mindestens 1,0 m machtigen BaustraBen. Beim Einbau der
mineralischen Schichten ist berlicksichtigen, ob diese auf Kunststoff-Dranelementen oder auf Geotex-

tilien (Schutzvliesen) eingebaut werden:

e Wenn auf den Kunststoffdichtungsbahnen Kunststoff-Dranelemente angeordnet sind, sind beim
Einbau der mineralischen Schichten grundsatzlich Uberfahrhéhen von mindestens 1,0 m einzuhal-
ten. Die mineralischen Schichten dirfen dabei nicht eingeschoben, sondern missen aufgesetzt/
aufgeschuittet werden, es sei denn, die jeweilige BAM-Zulassung der Kunststoff-Dranelemente

gestattet dies ausdriicklich.

e Wenn auf den Kunststoffdichtungsbahnen als Schutzschicht Geotextilien angeordnet sind, muss
die erste Lage in einer Dicke von mindestens 0,3 m aufgesetzt/aufgeschittet werden. Die weite-
ren Lagen konnen mit Kettenfahrzeugen eingeschoben werden. Dabei ist jeweils eine Uberfahr-
héhe von mindestens 0,3 m einzuhalten.

Die Uberfahrhohen sind in jedem Fall so zu wahlen, dass die Kunststoffdichtungsbahnen sowie die
Geotextilien/geotextilverwandten Produkte und im Falle der Kombinationsabdichtung mit geosynthe-
tischen Tondichtungsbahnen auch diese nicht verschoben, nicht gezerrt und nicht unzulassig mecha-
nisch beansprucht werden. Die Vorgaben des von der zustéandigen Behorde freigegebenen Einbau-

konzepts ist einzuhalten.

Das direkte Befahren der Geotextilien/geotextilverwandten Produkte mit Fahrzeugen und Baugeraten

ist nicht zul&ssig.

Das Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen sowie der Geotextilien/geotextilverwandten Produkte

mit den mineralischen Schichten ist vom Fremdprifer zu kontrollieren.

Hinweis: Beim Prifen der Schichtdicken der mineralischen Schichten sind Messmittel und Mess-
verfahren so zu wahlen, dass eine mechanische Beschadigung der Dichtungsbahnen ausgeschlossen

ist. Fluchtstébe und Eisenstangen sind keine geeigneten Messmittel.

Die Lage der Kunststoffdichtungsbahnen nach dem Einbau der nachfolgenden Schichten kann im
besonderen Einzelfall auch durch Schurfe kontrolliert werden. Die Schurfe sind so herzustellen, dass
die Lage der Kunststoffdichtungsbahnen auf einer Flache von mindestens 1 m2 festgestellt werden
kann. Die Schirfe werden durch die bauausfihrende Firma in Zusammenarbeit mit dem Verleger
angelegt. Sie erfolgen im Beisein des Fremdprufers, der auch die Lage der Kunststoffdichtungsbah-

nen feststellt und dokumentiert.
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Hinweis: Die Qualitatsiberwachung beim Herstellen und Einbauen der Gbrigen Geokunststoffe des

Abdichtungssystems ist jeweils in einem besonderen Standard zur Qualitatsiiberwachung festzulegen.

10 Bestandsplan

Der Bestandsplan ist dem Fremdprifer zur Prifung vorzulegen. In diesem Bestandsplan sind auch
alle kunststofftechnischen/konstruktiven Einzelheiten darzustellen. Der Bestandsplan wird Teil des

Berichtes zur Qualitétssicherung, der vom Fremdprifer erstellt wird.

11 Schlussbemerkungen

Der in diesem Standard zur Qualitatsiiberwachung festgelegte Umfang der Eigentberwachung,
Eigenprifung und Fremdprifung stellt ein Mindestmald dar. Die ausschliel3lich in Verantwortung des
Auftragnehmers zu erbringende anforderungs- und fachgerechte Leistung wird allein durch das Ein-
halten dieser Vorgaben nicht sichergestellt. Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf
berufen, dass durch die im Rahmen der Eigenuberwachung und Eigenprifung vorgesehenen und vom
Auftrag-geber akzeptierten Qualitatsiberwachungsmaflinahmen die vertraglich vereinbarte Leistung

erbracht wurde.
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12

Qualitatskontrollen Kunststoffdichtungsbahnen

Der bei der Anlieferung erforderliche Kontroll- und Prufungsumfang inkl. der weiteren Qualitats-

anforderungen sind in nachfolgender Tabelle festgelegt:

Tabelle 1: Qualitatskontrollen KDB fiir EU und FP bei der Anlieferung
Parameter Prifmethode Anforderung Prifumfang
EU FP
Eignungsnachweis/Anlieferung
Eignungsnachweis KDB | Fachliche Prifung Vorlage BAM- vorzulegen Kontrolle
(BAM-Zulassung) DIN EN 10204 Zulassung, Werkzeug-
nisse, Lieferscheine

Vorlaufiger Verlegeplan, | Fachliche Prufung - vorzulegen | Prifung / Freigabe
konstruktive Details DVS 2225-4
AuRere Beschaffenheit visuell keine Transportschaden standig Kontrolle

DVS 2225-2
Korrektes Abladen, Lage- | visuell gem. Herstellerangaben standig Kontrolle
rung DVS 2225-2
Materialpriifung Zugversuch nach DIN | gem. Herstellerangaben standig bei besonderem
Materialfestigkeit ISO 527 Anlass
Bestimmung der Dicke DIN EN ISO 9863-1 gem. Herstellerangaben standig bei bes. Anlass
MafRanderung bei Warm- | B14 der BAM gem. Herstellerangaben standig bei bes. Anlass
lagerung oder DIN EN 1107-2
Bestimmung des DIN EN ISO 1133-1 gem. Herstellerangaben standig bei bes. Anlass
Schmelzindexes
Bestimmung der Dichte DIN EN ISO 1183-1 gem. Herstellerangaben standig bei bes. Anlass
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Der beim Verlegen und Fugen erforderliche Kontroll- und Prufungsumfang inkl. der weiteren Qualitéts-

anforderungen sind in nachfolgender Tabelle festgelegt:

Tabelle 2: Qualitatskontrollen KDB fiir EP und FP beim Verlegen und Fligen
Parameter Prifmethode Anforderung Priafumfang

EP FP
Wahrend der Verlegung
AuRere Beschaffenheit visuell Unversehrtheit visuell, ge- Kontrolle
und mechanische Be- DVS 2225-2 samte Flache

schadigungen

BAM-Zulassung

Abrollen der Bahnen

visuell
DVS 2225-2
BAM-Zulassung

Uberpriifung, BAM-
Kennzeichnung

visuell, ge-
samte Flache

visuell, gesamte
Flache

Verlegung und Planlage | visuell gem. vorlaufigem Verlege- visuell, ge- visuell, gesamte
DVS 2225-2 plan, keine Falten und samte Flache Flache
BAM-Zulassung Wellen vor Uberdeckung

Bahnendick Abmessung Stichprob Stichprob

ahnendicke DIN EN ISO 9863-1 | = 2,5 mm ichproben ichproben

Plangenauigkeit / Gerad- | DIN 16726 gem. Verlegeplan visuell, ge- visuell, gesamte

linigkeit samte Flache Flache

Kantengeradheit visuell - visuell, ge- visuell, gesamte
DVS 2225-2 samte Flache Flache

Wahrend und nach den Filigearbeiten

Randbedingungen
(Witterung, Temperatur,
Luftfeuchte etc., Fuge-

Prifung und Proto-
kollierung

Einhaltung der bei der
Probeschweil3ung festge-
legten Rand und Herstel-

visuell, standig

visuell, Stichpro-

druck, Vorschubge- lungsbedingungen ben
schwindigkeit etc.)
Ermittlung der Schweil3- | Protokollierung gem. Herstellerangaben arbeitstaglich,
parameter (Probe- jeweils bei
schweil3ung) DVS 2225/ T2+4 Beginn und )
Kurzzeitschalversuche Ende der Anwesenheit
Baustelle Schweil3-

arbeiten

Schweil3nahtprifungen

Nahtfestigkeit und Naht-
geometrie (Labor)

Zugscher-/Schéltest
DVS 2203, T2

DVS 2225, T4

DVS 2226, T2-3
DIN EN I1SO 527-3

gem. Herstellerangaben
und DVS-Richtlinien

stéandige Kon-
trolle der
Schweil3naht

mind. 25 % der
EP-Proben
bzw. Anfangs- und
Endprobe je
Schweif3tag und
Schweildmaschine

Materialprifung Zugversuch nach gem. Herstellerangaben standige Pru- alle

DIN EN ISO 527-3 fung Hersteller 10.000 mz
MafRanderung bei Warm- | B14 der BAM gem. Herstellerangaben standige Pri- alle
lagerung oder DIN EN 1107- fung Hersteller 5.000 m2

2
Bestimmung des DIN EN ISO 1133-1 | gem. Herstellerangaben standige Pru- alle
Schmelzindexes fung Hersteller 10.000 mz
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Parameter Prufmethode Anforderung Prufumfang
EP FP
Bahnendicke Abmessung gem. Herstellerangaben standige Pri- alle
DIN EN 1SO 9863-1 fung Hersteller 10.000 mz
Bestimmung der Dichte | DIN EN ISO 1183-1 | gem. Herstellerangaben standige Pri- alle
fung Hersteller 10.000 m?

Beschaffenheit der Nah- | DVS 2225-T2 Fligewege: 0,4 <Adn< standig Probeschweilung
te, Nahtgeometrie BAM-Zulassung 0,8 (Uberlappnahte)
Ultraschall FUgefalXo:c:t1,25__sh1;NA <175 ca. alle 10 m, mind.
(Auftragnante) 3 mal je Naht
Nahtdichtigkeit DVS 2225-T2 Druckabfall < 10% des Aus- | alle Uberlapp-
Uberlappnahte mit Praf- | Druckluft gangsdruckes tber 10 min néhte mit Begleitung EP
kanal Prufkanal
Nahtdichtigkeit DVS 2225-T2 keine Blasenbildung an der | gesamte Auf-
Auftragnéhte Vakuum, Hoch- Naht tiber 10 s tragnaht Begleitung EP
spannung
Nahtfestigkeit Schéltest nach DVS | gem. Herstellerangaben Nahtanfang )
(Baustellenversuche) 2226 T3 Nahtende Begleitung EP
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/40/DVS
DVS 2208/T 1, Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Maschinen und Geréate fir das
Heizelementstumpfschweien von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln

/41/DVS
DVS 2211, SchweiRzusétze fur thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung,
Anforderung, Priifung

142/ DVS
DVS 2212/T1, Prufung von Kunststoffschwei3ern; Prifgruppen | und Il

/43/DVS
DVS 2212/T3, Prufung von KunststoffschweiRern; Prifgruppe Ill, Bahnen im Erd- und Wasserbau

144/DVS
DVS 2225/T 2, Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenprifun-
gen

/45/DVS
DVS 2225/T 4, Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von
Deponien und Altlasten

146/ DVS
DVS 2226/T1 bis T3, Prifen von Flgeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen

147/DGGT
Empfehlungen des Arbeitskreises ,Geotechnik der Deponiebauwerke” der DGGT, 3. Auflage
1997; Verlag Ernst & Sohn, Berlin, 1997

148/DGGT
Empfehlungen des Arbeitskreises "Geotechnik der Deponiebauwerke” der Deutschen Gesell-
schaft fur Geotechnik e.V. DGGT, E3-8 — Bestimmung des Scherverhaltens von kombinierten
Abdichtungsschichten, Bautechnik 9/2005

/49/ Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM)
Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fur den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen,
weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen, herausgege-
ben von der Arbeitsgruppe ,Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik® in der Fachgruppe 4.3,
revidierte 3. Auflage; Juni 2017

/50/ Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM)
Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, herausge-
geben vom Fachbereich 4.3 "Schadstofftransfer und Umwelttechnologien", 10. Uberarbeitete Auf-
lage; Berlin, Mai 2019

/51/Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM)
Richtlinie fir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprifenden Stelle
fur Kunststoffkomponenten im Deponiebau, herausgegeben vom Fachbereich 4.3 "Schad-
stofftransfer und Umwelttechnologien”, Berlin, 9. Auflage; Berlin, November 2016

/52/ Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM)
Richtlinie fir die Zulassung von Geotextilien zum Filtern und Trennen fur Deponieabdichtungen,
herausgegeben vom Fachbereich 4.3 "Schadstofftransfer und Umwelttechnologien®, 7. Auflage;
Berlin, Mai 2019

/53/Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM)
Richtlinie fir die Zulassung von Schutzschichten fiir Kunststoffdichtungsbahnen in Deponieab-
dichtungen, herausgegeben vom Fachbereich 4.3 "Schadstofftransfer und Umwelttechnologien”,
8. Uberarbeitete Auflage; Berlin, Mai 2019

/54/ Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM)
Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fir Deponieoberflachenabdichtungen,
herausgegeben von der Arbeitsgruppe Fachbereich 4.3 ,Schadstofftransfer und Umwelttechnolo-
gien®, 10. Uberarbeitete Auflage; Berlin, Mai 2019

/55/Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)
Richtlinie fiir die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff fir Deponieoberflachenabdich-
tungen, herausgegeben von der Arbeitsgruppe Fachbereich 4.3 ,Schadstofftransfer und Umwelt-
technologien®, 5. Auflage; Berlin, Mai 2019
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/56/ FGSV
M Geok E; Merkblatt tiber die Anwendung von Geokunststoffen im Erdbau des StraRenbaues,
Ausgabe 2005 (FGSV 535); aufgestellt durch die Forschungsgesellschaft fir StraBen- und Ver-
kehrswesen, Koln, 2005

/57/FGSV
TL Geok E-StB 05; Technische Lieferbedingungen fir Geokunststoffe im Erdbau des Straf3en-
baues, Ausgabe 2005 (FGSV 549); aufgestellt durch die Forschungsgesellschaft fiir StraRen- und
Verkehrswesen, Kéln, 2005

/58/DWA
DWA-Merkblatt DWA M 511, Filtern mit Geokunststoffen; Deutsche Gesellschaft fir Geotechnik
e.V. DGGT, August 2017

/59/DVGW
DVGW G 469, Druckprufverfahren fur Leitungen und Anlagen der Gasversorgung

/60/DVGW
DVGW G 472, Gasleitungen bis 10 bar - Betriebsdruck aus Polyethylen (PE 80, PE 100 und
PE-Xa) — Errichtung
/61/DVGW
GW 330, SchweifRen von Rohren und Rohrleitungsteilen aus Polyethylen (PE 80, PE 100, PE-Xa)
fur Gas- und Wasserleitungen; PE-Schweil3er; Lehr- und Prifplan
162/ DVGW
GW 331, Schweilaufsicht fir Schweil3arbeiten an Rohrleitungen aus PE-HD fir die Gas- und
Wasserversorgung; Lehr- und Prufplan
163/ SKZ/TUV-LGA
SKZ/TUV-LGA Giiterichtlinie, Rohre, Schachte und Bauteile in Deponien; Stand September 2017
164/ LAGA-Ad-hoc-AG ,Deponietechnik®
Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 5-5: Oberflachenabdichtungskomponenten aus geosynthe-
tischen Tondichtungsbahnen, 12.06.2018, verdffentlicht 20.09.2018
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